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Opfindelsen angSr et pakket bind bestaende af et sammenlagt band og en emballage, for- 
trinsvis af plastfolie. Opfindelsen angir ogsS en fremgangsmade lil fremstilling af et pakket 
bejeligt band bestSende af et sammenlagt bind og en emballage. 

Fra US-patentskrift 5.211. 621 kendes et anlaeg til zigzag- Isgning af et kontinuerligt bind, 
5 hvor zigzag-lffigningen sker i et i hovedsagen vandret plan og ombojningsstedeme tilstrabes 
anbragt ud for hinanden. I del omride af anlaegget, hvor de zigzag-lagte dele befmder sig. 
fmdes der sideskinner, som styrer maengden af fremferte zigzag-lagte banddele. Zigzag- 
Ijegningen tilvejebringes ved, at bandet ledes gennem gabet mellem to ved siden af hinanden 
liggende valser, hvilke valser sammen feres frem og tilbage i hovedsagen vinkelret pi 

10 bindets fremlebsretning. Denne form for zigzag-laegning af et bind er ikke belt tilfredsstil- 
lende, nir bindet er et frabind. fordi lagningen af ombejnlngsstedeme ud for hinanden er 
uhensigtsmffissig. da det i forbindelse med bindets anbringelse i og senere fremspiring i en 
spiringskasse og efterfalgende udplantning med maskiner til udplantning af fre- eller 
spiringsbind, er vigtigt. at bindet er anbragt med dets ombcjningssteder jEvnt fordelt over 

15 spiringskassens bredde. bide af hensyn til en ensartet fyldning af spiringskassen. idet 
ombajningsstedeme fylder lidt mere i kassen end de andre steder af bandet. og denned af 
hensyn til ensartede pladsforhold for bandet under spiringen, idet denne bevirker en kvaeld- 
ning i spiringsomrideme. og endelig af hensyn til en problemles aftrakning af bandet fra 
spiringskassen gennem dennes afgangsabnings-omride. 

20 Det er formilet med opfmdelsen at anvise et pakket bind, issr et frebind, af den oven for 
nsvnte art. som let kan aftrskkes gennem et afgangsibningsomride i spiringskassen pi den 
naevnte plantemaskine. 

Opfmdelsen sigter ogsi mod at anvise en fremgangsmide til fremstilling af det navnte 
pakkede band, og som er enklere og billigere end kendt. 
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Det pakkede bind ifalge opfmdelsen er ejendommeligt ved, at det er sammenlagt i zigzag- 
form i en aflang stabel. siledes at nogle af bindets ombejningssteder flugter med stabelen- 
deme. medens resten af ombejningsstedeme ligger i varierende afstande herfra. Derved 



opnis, at nSr emballagens ene ende er abnet. vil bindet - efter at det pakkede bSnd er blevet 
lagt ned i spiringskassen kunne aftrskkes problemfrit gennem nEvnte spiringskasses af- 
gangsabnmgsomrade, dvs. uden at bSndet vil kile sig fast i afgangsabningsomradet eller 
blive beskadiget n§r det passerer den nsevnte abning. 

Ifelge opfmdelsen kan det pakkede h&nd besti af flere parallelt liggende stabler, ligesom- 
emballagenkanvsre enkasse. f.eks. af karton, hvorhos der mellem stableme evt. kan vsre 
anbragt skilleark. Derved opnas. at man - nar de parallelt liggende stabler fra kassen er fart 
ned i spiringskassen - kan f5 et ssrligt langt band til r&dighed, nir bindet skal udplantes ved 
hjaelp af en plantemaskine. 

Opfmdelsen angir ogsi en fremgangsmSde til fremstiUing af et pakket bejeligt bind bestaen- 
de af et sammenlagt bind og en emballage. Denne fremgangsmide er ejendommelig ved, 
at bandet. eventuelt fra et bindforlag, fremferes kontinuerligt til et pakningssted, hvor 
bSndet under tyngdens indvirkning og under anvendelse af sidenedferingsorganer aflsegges 
i zigzag-form som mindst en aflang stabel pi bunden af den sora en pose eller kasse udfor- 
mede emballage. saledes at en del af bandets ombajningssteder flugter med stabelendeme 
og resten af ombajningsstedeme ligger i varierende afstande herfra, og at stabelens lag efter 
fyldning af emballagen sammentrykkes, og emballagen lukkes. 

Herved opnSs p§ en simpel made enpakning af bandet i den enskede form, med en varieret 
placering af ombejningsstedeme i pakningen, og ved sammentrykningen af stabelen og 
lukning af emballagen. at pakningen fylder mindst muligt under den efterfelgende lagring 
og/eller transport. 

Ifelge opfmdelsen kan de anvendte sidenedferingsorganer udgeres af i hovedsagen lodrette 
endel0se cirkulerende nedfcringsbtad. som har deres nedadferende lab placeret over for 
hinanden og ved de ender af stabelen, hvor det zigzaglagte band danner ombojningssteder. 
idet de nsvnte nedadferende Lab tangerer de yderstliggende bandombojningssteder. Derved 
sikres, at de na;vnte flugtende bSndombajningssteder, efterhinden som de bliver dannet ved 
stabelens everste lag. vil blive grebet af sidenedfaringsorganerne og fart nedad, sSledes at 
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der hurtigt bliver plads til et nyt lag bind pa toppen af stabelen. hvorved der opnSs en 
foregelse af pakningshastigheden. 

Ved en ssrlig fordelagtig freragangsmSde ifelge opfindelsen sker bandets nedlasgning i 
zigzagfonn ved hjaelp af mindst et over pakningsstedet svingbart ophaengt bSndnedfcringsor- 
5 gan, hvor hvert bandnedferingsorgan bar to samvirkende endelase cirkulerende remme. som 
mellem sig ferer bSndet nedad, og hvor zigzag laegningen styres af bandnedferingsorganets 
svingningsbevjBgelse i kombination med bandaflaegningshastigheden. Herved kan opnis en 
yderligere foragelse af pakningshastigheden og en najagtig styret placering af de enkelte 
ombajningssteder for bindet. 

10 Nar bSndet er et spiringsband. f.eks. bestaende af to lag papir, kan ifolge opfindelsen dette 
bind have en bredde svarende til hejst 90% af afstanden mellem emballagens vsgge. Der- 
ved nis. at spiringsb4ndet under zigzaglaegningen vil laegge sig korrekt i emballageposen 
og Lkke skride ud til eller vaelte om pk siden. 

Endvidere kan ifelge opfindelsen zigzaglaegningen og sammentrykningen af det band, der 
15 skal pakkes, foretages i et magasin. der afgraenses af nedf0ringsbandene og npgle sidestyre- 
dele. sisom plader eller stsnger. og mod en bund af en pS et evt. trinvis sideforskydeligt 
underlag anbragt emballage, f.eks. en pose, hvor emballagen efter den nsvnte sammentryk- 
ning af bindet kan kraenges op om og lukkes om stabelen samtidig med. at magasinet fjer- 
nes. Derved opnis en sarlig pilidelig og hurtig zigzaglsgning af bindet i emballagen og 
20 ogsk en hurtigere fremstilling af det pakkede bind. 

Fremdeles kan ifelge opfindelsen den anvendte pose vare af krympefolie. hvorhos emballa- 
gen. f.eks. posen. efter dennes lukning kan underkastes en krympeproces. f.eks. en varm- 
luftkrympning. Derved opnis. at det pakkede band vil udgere en kompakt enhed. hvori 
bandets forskellige lag er fikserede indbyrdes. idet folien vil ligge taet ind til det zigzaglagte 
25 bind. 
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Fremdeles kan ifalge opfindelsen pakningen foregS under vakuum, hvorved sikres, at 
emballagematerialet vil ligge saerlig taet ind til b4ndet. 

Opfindelsen angSr endvidere et aniaeg til udevelse af fremgangsmaden ifelge opfindelsen, 
og dette aniaeg er ejendommeligt ved, at det omfatter et opadtil og nedadtil abent magasin, 
5 hvis over for hinanden liggende ender er forsynet med sidenedfaringsorganer i form af 
endel0se cirkulerende bind, idet de bSndlab, der vender ind mod magasinets indre, bevaeger 
sig nedad, og en magasinet omsluttende ramme til fastholdelse og evt.udspiling af en 
emballage omkring magasinet, og et under magasinet og rammen anbragt separat hejdeind- 
stilleligt og evt, trinvis sideforskydeligt understeftningsorgan for emballagen. Dette aniaeg 
10 har vist sig saerlig hensigtsmaessigt ved udcvelse af fremgangsm§den ifalge opfindelsen. 

Endelig angSr opfindelsen et anlseg til udavelse af fremgangsmaden ifalge opfindelsen, 
hvilket aniaeg er ejendommeligt ved, at det har mindst et bSndnedferingsorgan, som fortrins- 
vis er niveauindstilleligt og bevaegeligt i h0jderetningen under driften og som er anbragt 
svingbart omkring et punkt af bindnedfaringsorganets ervre ende, og som selv omfatter to 

15 op mod hinanden anbragte endelese cirkulerende remme, hvor de remleb, der vender mod 
hinanden, leber nedad, og en elektronisk styreenhed til styring af bandnedf0ringsorganets 
frem- og tilbagegSende bevaegelse og et underst0tningsorgans h0jdeindstilling og evt. trinvi- 
se sideforskydning. Dette anlseg har vist sig ssrlig hensigtsmaessigt ved ud0velse af frem- 
gangsmaden ifelge opfindelsen, idet det pi saerlig prsecis m4de kan styre laengden af den 

20 enkelte "zig"-del og "zag"-del af det zigzaglagte bind og af understetningsorganets hej- 
des tilling.. 

Hvis anlaegget er beregnet til emballageposer af krympefolie, kan anlasgget ifelge opfindel- 
sen have et komprimeringsorgan for stabelen og et foliekrympningsudstyr fortrinsvis af 
varmluft- eller varmestrSlingstypen. Derved opnSs, at det faerdigpakkede band vil kunne 
25 foreligge som en ret komprimeret pakning, hvor folien ligger taet ind til bindet. 

Udover en plastfolie som emballagemateriale kan der ogsi taenkes anvendt et plastlaminat. 
som evt. er tyndt og korrugeret. Der kan ogsi anvendes en kartonkasse som emballage. 
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Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen. hvor 

fig. 1 viser et vandret snit gennem et pakket b5nd ifelge opfindelsen med staerkt overdreven 
afstand mellem bandlagene, hvor man tydeligt ser det zigzaglagte b&nd og en omkringlig- 
gende emballage, 

5 fig. 2 skematisk de trin, der indgSr i fremgangsmaden ifalge opfindelsen. 
fig. 3 skematisk et anlffig til udevelse af fremgangsmaden ifelge opfindelsen. 
fig. 4 skematisk et andet anla:g til udevelse af fremgangsmaden ifalge opfindelsen, og 
fig. 5 perspektivisk en emballage i form af en kasse. 

I fig. 1 ses skematisk et pakket band 1 best^ende af et sammenlagt bind 2 og en emballage 
10 3, der fortrinsvis er af plastfolie. Som det ses. er bSndet 2 sammenlagt i zigzagform i en 
stabel. Nogle 2a af bSndets 2 ombejningssteder berorer emballagen 3 ved stabelens ender 
og resten 2b af ombajningsstedeme ligger i varierende afstande herfra. 

I fig. 2 ses skematisk antydet de enkelte trin i en fremgangsmSde til fremstilling af et pakket 
bajeligt hind bestaende af et sammenlagt bind og en emballage. Som vist ved 6 foretages 

15 der f0rst en kontinuerlig fremfering af bindet til et pakningssted. Som vist ved 7 bliver 
bandet under tyngdens indvirkning og under anvendelse af sidenedferingsorganer aflagt i 
zigzagform som en stabel pS bunden af den som en pose udformede emballage. Som vist ved 
8 sammentrykkes stabelen derefter. og som vist ved 9 foretages der s& en lukning af posen. 
Som vist ved 10 kan emballageposen for s& vidt denne er af krympefolie underkastes en 

20 krympeproces. f.eks. en varmluftkrympning. 

Ved fremgangsmSden kan de anvendte sidenedfaringsorganer udgeres af i hovedsagen 
lodrette endelese cirkulerende nedfaringsband. som har deres nedadferende leh placeret 
over for hinanden og ved de ender af stabelen. hvor det zigzaglagte bind damier ombeij- 
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ningssteder; de nsevnte nedadferende teb tangerer de yderstliggende b4ndomb0jmngssteder. 
Dette vil blive forklaret nedenfor i forbindelse med fig. 4. 

Hvis bSndet er et spiringsband, f.eks. af to lag papir. kan det have en bredde pS 15-20 mm 
eller svarende til h0jst 80% -90% af afstanden mellem emballageposens vajgge. Den dimen- 
5 . sion af bindet, der her er tale om. er dimensionen vinkelret p§ papiret i fig. 1 . Zigzaglsg- 
ningen og sammentrykningen af det zigzaglagte bind kan foretages i det i fig. 3 og 4 viste 
magasin, der afgraenses af sidenedferingsorganer 12, 12' i form af i hovedsagen lodrette 
endel0se cirkulerende sidenedferingsbSnd 12a. Lebet af de to endelose bknd 12, som leber 
nedad, er markeret ved 12a. Som det ses, sker zigzaglJEgningen ogsS under anvendelse af 

10 nogle til magasinet harende sidestyredele, sasom plader 15. I fig. 3 ses kun en sSdan si- 
destyreplade. Sidestyredelene kan dog ogsS vaere staenger. Zigzaglargningen sker mod en 
bund 16 af en pk et understetningsorgan 18 anbragt pose 3. Efter den femaevnte saramen- 
trykning af bandet, hvilken sker i lodret retning, kan posen 3 ved hjaelp af ikke viste organer 
kranges op om og lukkes om stabelen samtidig med, at magasinet 12, 15 fjemes fra stabe- 

15 len. 

Posen 3 kan som fer naevnt eventuelt underkastes en krympeproces, f.eks. en varmluft- 
krympning, s& at den bringes til at ligge taet ind til stabelen. Den nivnte pakning kan ogs4 
foregS under vakuum. 

1 det felgende skal det i fig. 3 viste anlaeg omtales narmere. De fomffivnte sidenedferingsor- 
20 ganer 12 og sidestyringsdele 15 danner sammen et opadtil og nedadtil Sbent magasin, som 

kan l0ftes og sjcnkes i forhold til anlaeggets understatningsorgan 18. Anlaegget har ogsi en 
uden for magasinet anbragt ramme 22 til fastholdelse og udspiling af emballageposen 3 
omkring magasinet. Understmningsorganet 18 er separat hejdeindstilleligt. Dette er dog 
ikke vist i figuren. 

25 Anlaegget kan ogsa have et komprimeringsorgan 24, ved hjaelp af hvilket stabelen af bind 

2 kan koraprimeres. Desuden kan der vaere tUvejebragt et ikke vist foUekrympningsudstyr 
i anlaegget, hvilket udstyr fortrinsvis er af varmluft-eller varmestrSlingstypen. 
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I fig. 4 ses et andet anlaeg til udavelse af fremgangsmaden ifalge opfindelsen, hvor der 
fmdes et magasin med sidenedferingsorganer 12* og et understetningsorgan 18, pa hvilket 
bunden af en pose 3 hviler. Kun den nederste del af posen er vist. Anlaegget omfatter ogsi 
et bSndnedfaringsorgan 25 anbragt svingbart omkring et punkt 30 pa bandnedferingsorga- 
5 nets 25 0vre ende. Bandnedforingsorganet 25 omfaner to op mod hinanden anbragte endels- 
se cirkulerende remme 26 og 27, hvor de remlsb 26a og 27a, der vender mod hinanden, 
Laber nedad. Desuden findes der et drivorgan 32, som driver det bindnedferende organ 25 
frem og tilbage i en svingning omkring punktet 30, siledes som antydet ved dobbeltpilen 
A. Styringen af svingbevaegelsen af bindnedferingsorganet 25 sker ved hjaelp af en elektro- 
10 nisk styreenhed 34. Bindet 2 kan tilfares til magasinet med varierende hastighed, og sving- 
ningsbevsegelsen for bandnedfaringsorganet 25 sty res med variable udsving, saledes at de 
enkelte zigzag-dele i stabelen fir onsket starrelse. Bindet 2 fremflsres bade i fig. 3 og fig. 
4 fra et bSndforlag 35 via fremfaringsruller 36. Bandnedfcringsorganet 25 er niveauindstille- 
ligt og bevaegeligt i hajderetningen under driften. 

15 Ogsi i fig. 4 findes der en ramme 22 til fastholdelse og udspiling af emballageposen 3 . men 
denne ramme er ikke vist. 

Der er ovenfor talt om en pose 3. Der er imidlertid intet i vejen for at emballagen kan vsre 
f.eks, en kartonkasse 40 se fig. 5. I dette tilfslde vil rammen 22 holde kartonkassen. Man 
vil da serge for at understmningsorganet 18 kan forskydes trinvis til siden, f.eks. vinkelret 

20 p4 papirets plan, saledes at man, hvis ellers emballagekassen er stor nok, kan fa mange ved 
siden af hinanden liggende stabler i kassen. Eventuelt kan der i fig. 4 i stedet for et band- 
nedferingsorgan 30 vaere tilvejebragt f.eks. syv ved siden af hinanden anbragte bandned- 
f0ringsorganer. 6n for hvert sit bind. I dette tilfaelde fyldes emballagen 41 syv gange sS 
hurtigt som ellers, men bSndene i de syv stabler vil nu ikke hxnge sammen som et langt 

25 band. Mellem bindstableme kan der vsre nedskudt lodrette skilleark 42 af f.eks. karton 
eller plast. Disse skilleark kan i anlsggene ifclge fig. 3 og 4 nedsaettes ved hjaelp af ssrlige, 
ikke viste ark-gribeorganer. Eventuelt kan skillearkene vaere indbygget i kassen 40. Kassen 
40 kan siges at vaere en multi-pakkasse. 
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Opfindelsen kan sndres p4 mange mader, uden at der derved afviges fra dens ide. 
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P ATENTKR A V 



1 . Pakket bind (1) bestaende af mindst et sammenlagt band (2) og en emballage (3, 
40). fortrinsvis af plastfolie, kendetegnet ved, at bindet (2) er sammenlagt i 

5 zigzagform i mindst en aflang stabel, saledes at nogle (2a) af b4ndeis ombojningssteder 
flugter med stabelenderae, medens resten (2b) af ombejningsstederne ligger i varierende 
afstande herfra. 

2. Pakket bind ifialge krav 1, kendetegnet ved, at det pakkede bind bestir af 
flere parallelt liggende stabler og at emballagen er en kasse, f.eks. af karton. og at der 

10 mellem stableme evt. er anbragt skilleark. 

3 . Fremgangsmide til fremstilling af et pakket. bajeligt bind bestaende af et sammen- 
lagt bind (2) og en emballage (3, 40), k e n d e t e g n e t ved. at bindet (2). eventuelt 
fra et bindforlag (35), fremferes kontinuerligt til et pakningssted, hvor binder (2) under 
tyngdens indvirkning ogunder anvendelse af sidenedferingsorganer (12, 12a, 12") aflaegges 

15 i zigzag-form som mindst en aHang stabel pi bunden (16) af den som en pose eller kasse 
udformede emballage (3), siledes at en del af bindets ombeyningssteder (2a) flugter med 
subelenderne og resten af ombajningsstedeme (2b) ligger i varierende afstande herfra, og 
at stabelens lag efter lyldning af emballagen (3) sammentrykkes, og at posen eller kassen 
lukkes. 

20 4. Fremgangsmide if0lge krav 3, kendetegnet ved, at de anvendte sidened- 
feringsorganerudgeres af i hovedsagen lodrette endeUjse cirkulerende nedfaringsbind (12), 
som bar deres nedadferende lab (12a) placeret over for hinanden og ved de ender af stabe- 
len. hvor det zigzaglagte band (2) danner ombajningssteder (2a), idet de naevnte nedadfaren- 
de lab (12a) tangerer de yderstliggende bindombajningssteder (2a). 
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5. Fremgangsmade ifelge krav 3,kendetegnet ved, at bandets nedlsegning i 
zigzagform sker ved hjaelp af minds t et over pakningsstedet svingbart ophsngt (30) bind- 
nedferingsorgan (25), hvor hvert bandnedferingsorgan har to samvirkende endeLefse cirku- 
lerende remme (26, 27) som mellem sig forer bandet nedad, og hvor zigzaglaegningen styres 

5 af bandnedfaringsorganets (25) svingningsbevsegelse i kombination med bindaflaBgnings- 
hastigheden. 

6. Fremgangsmade ifelge krav 3, 4 eller 5, hvor bandet er et spiringsband, f.eks.af 
to lag papir, kendetegnet ved, at spiringsbSndet har en bredde svarende til hajst 
90% af afstanden mellem emballagens (3) vsgge. 

10 7. Fremgangsmade ifalge et eller flere af kravene 3-6, kendetegnet ved, 

at zigzaglaegningen og sammentrykningen af det band (2), der skal pakkes, foretages i et 
magasin, der afgraenses af nedfOTingsbindene (12) og nogle sidestyredele (15), sSsom plader 
eller staenger, og mod en bund (16) af en pi et evt. trinvis sideforskydeligt underlag anbragt 
emballage, hvor sidstnaevnte efter den nsevnte sammentrykning af bSndet kan traskkes eller 

15 kraenges op om og lukkes om stabelen samtidig med, at magasinet fjemes. 

8. Fremgangsmade ifelge et eller flere af kravene 3-7, kendetegnet ved, 
at den anvendte pose (3) er af krympefolie, og at emballagen, f.eks. posen, efter dennes 
lukning underkastes en krympeproces, f.eks. en varailuftkrympning, 

20 9. Fremgangsmade ifelge et eller flere af kravene 3-8, kendetegnet ved, 

at pakningen foregir under vakuum. 

10. Anlffig til ud0velse af fremgangsmaden ifelge et eller flere af kravene 3-9, 
kendetegnet ved, at det omfatter et opadtil og nedadtil abent magasin, hvis over 
for hinanden liggende ender er forsynet med sidenedferingsorganer i form af endeLase 
25 cirkulerende bSnd (12), hvor de bSndlab (12a), der vender ind mod magasinets indre bevae- 
ger sig nedad, og en magasinet omsluttende ramme (22) til fastholdelse og evt. udspiling af 
en emballage (3, 40) omkring magasinet, og et under magasinet og rammen anbragt separat 
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h0jdeindstilleligt og evt. trinvis sideforskydeligt. understmningsorgan (18) for emballagen 
(3, 40). 



1 1 . Anlaeg til udevelse af fremgangsmaden ifalge et eller flere af kxavene 3-10. 
kendetegnet ved, atdethar mindst et bandnedferingsorgan (25), som fortrinsvis 

5 er niveauindstilleligt og bevaegeligt i hajderetningen under driften, og som er anbragt sving- 
bart omkring et punkt (30) af bandnedferingsorganets CFvre ende. og som omfatter to op mod 
hinanden anbragte endelase cirkulerende remme (26, 27), hvor de remlcb (26a, 27a), der 
vender mod hinanden, hdhcr nedad, og en elektronisk styreenhed (34) til sty ring af bindned- 
f0ringsorganets (25) frem- og tilbagegSende bevaegelse og af et understetningsorgans (18) 
10 hejdeindstilling og eventuelle trinvise sideforskydning. 

12. Anlseg ifelge krav 10 eller 11, og hvor emballageposen (3) er af krympefolie, 
kendetegnet v e d, at det har et komprimeringsorgan (24) for stabelen og et folie- 
krympningsudstyr, fortrinsvis af varmluft- eller varmestralingstypen. 
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Pakket bind samt fremgangsm§der og anlseg til pakning af bindet. 
SAMMENDRAG 

Et pakket bSnd (1) bestSende af et sammenlagt bSnd (2) og en emballage (3). fortrinsvis af 
plastfolie. BSndet (2) er sammenlagt i zigzagform i en aflang stabel, siledes at nogle (2a) 
af bandets ombejningssteder flugter med subelendeme, medens resten (2b) af ombejnings- 
stederne ligger i varierende afstande herfra. Herved opnis at bindet. isaer et frebSnd, bliver 
egnet til aftraekning gennem et Sbningsomrade i en spirekasse pS en plantemaskine. 



Fig. 1 
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